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Montageanteifung:

1. Magnet entsprechend Befriebsanteitung
des Kompressorherstellers montieren.

2. Rofor-Baugruppe miftels Spannschraube

auf Kompressorwelle nach Monftage-
anteitung des Kupplungsherstellers
LINNIG Markdorf befestigen.

Kupplung nur far Kompressoren

mit Kalremittel R 134 A verwenden.
Bei anderen Kaltemifteln fragen Sie
bitte unsere Technikabreilung.

Assembly instruction:

1.

Assemble the magnet according
fo the assembly instruction
of the compressor manufacturer.

. Fix the rofor assembly with the

cenfral clamping screw on the
compressor shaft according
fo fhe assembly insfruction
of the clutch manufacturer

~ LINNIG Markdorf.

This clufchis only for use with compressor
with refrigerant R 134 A,

In case of utilization of ofher refrigerant
please ask our fechnical department,

LK @130 701 4x90°

E-Magnetkupplung far Kalfemiftel-Verdichterantried
mit stafischem Drehmoment von 240 Nm

bei Nennspannung 24V DC

dabei Stromaufnahme 2.5 A

Leistungsaufnahme 60W

Widerstand 9.6 Ohm

(elektrische Daten bei Spulenfemperatur von 20°C)
zul. Befriebsspannung 21- 32 V DC
Magnefausfahrung 01.021.2 ohne Lgschdiode

Electromagnefic clutch for refrigerant compressor drive

with static forque of 240 Nm

by rafed voltage 24 VDC

current consumption of 2.5 A

power consumption 60 W

resistance 9.6 Ohm

(electrical dafa by coil femperature of 20°0)
permissible operating voltage 21-32 VDC
coil version 01.021.2 withoutextinction diode

Produkt erfallt Richflinien
EMV 89/336/EG und 95/54/EG
Richflinie 73/23/EG ist nichf relevant

product conform to the directive
EMV 89/336/EG and 95/54/EG
directive 73/23/EG s nof relevant

Gabelschlaossel SW4T

Open-ended spanner SW41

Oberflache:
verzinkF und gelb chromatiert

Surface:
galvanized and yellow chromafed

Weitere Angaben zur Beschaffenheif ksnnen der
Befriebsanteifung des Kupplungsherstellers
LINNIG Markdorf enfnommen werden.

Other defails fo condition can be fake from the

assembly instruction of the clufch manufacturer.

LINNIG Markdorf
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T Freiraum von
Magnetanschraubfliche
bis Magnefrackseite min. 3mm
Gap befween rearside
of magnef and
mounting side min. 3mm
Verfahrensbedingte, optische
Anderungen behal fen wir uns vor.
Optical changes, conditional of
manufackuring, are subject fo
without nofice.
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