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Profil SPB : Einzelriemen + Verbundriemen (Kraftband) DIN 7753

Logo, anticle no. and Profil SPB: single V - belt + powerband DIN 7753
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; Verfahrensbedingre, optische
E-Magnefkupplung far Kaltemittel-Verdichterantrieb | Electromagnetic clutch for refrigerant compressor drive Anderungen Dehq%t—en \f/)ir UNS VOr.
Montageanteitung: Assembly instruction: gm‘ {\imh’schem Drezrlnz;)anCenf von 240 Nm t\)»Jifh Srmdﬁc {Srquezif\%g Nm
ei Nennspannun rated volfage i i
1. Magnef enfsprechend Betriebsanleiftung 1. Assemble fhe magnet according dabi grrgmqufn%hme 25 A ngem consun?prion of 25 A OP“(?L Cp?gegéﬁonsddg%wf%f
des Kompressorherstellers montieren. fo the assembly insfruction Leistungsaufnahme 60W power consumption 60 W m%ﬁ“ ?C uring, ¢ SubJ
| | of fhe compressor manufacturer. Widersfand 9.6 Ohm resistance 9.6 Ohm HITOGT ROTICE:
2. Rotor-Baugruppe mitftels Spannschraube ’ ) (elektrische Dafen bei Sputenfemperatur von 20°0) (electrical dafa by coil temperature of 20°C)
auf Kompressorwelle nach Monfage- 2. Fix fhe rofor assembly with the zul. Befriebsspannung 21 - 32 V DC permissible operating voltage 21-32 V DC
anleitung des Kupplungsherstellers cenfral clamping screw on the Magnetausfahrung 01.021.2 ohne Lschdiode coil version 01.021.2 withoutextinction diode
LINNIG Markdorf befestigen. compressor shaft according
fo the assembly insfruction Produkt erfallt Richtlinien product conform to the directive ‘
of he clurch manufacturer EMV 89/336/EG und 95/54 /EG EMV 89/336/EG and 95/54/EG LINNIG oo | pomoe o | MoBsitd ¥ | DNA2
LINNIG Markdorf. Richtlinie 73/23/EG ist nicht relevant directive 73,23 /EGis not relevant Markdonf  RecMemDN3twr | erbetalten | POIONSIZS8) ot éermg‘v‘v@;e R
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Kupplung nur far Kompressoren This clutchis only for use with compressor verzinkt und gelb chromatiert galvanized and yellow chromated Gopr. | &. 4o, 03] Llaly Mo % beh ﬁi b% be
mit Kaltemittel R 134 A verwenden. with refrigerant R 134 A, , ' , N i . Freig 640,08 Doty cLurchwith cabte
Bei anderen Kaltemitteln fragen Sie In case of ufilization of other refrigerant Weifere Anlgqben zur Beschaffenheit ksnnen der Ofher defails fo condition can be take from the o
bitte unsere Technikabteilung. please ask our fechnical department. Betriebsanteitung des Kupplungsherstellers assembly instruction of the clufch manufacturer. Gow.: kg L A16.097Y
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