Logo, arficle no. and

date of production engraved
Logo, Arfikelnr. und
Herstelldatum aufprdgen

Consider fhe control mark
KonfrollriB beachfen

Profil 7K : Keilrippenriemen DIN 7867 - 7PK
Profil 7K : multi - rib belt DIN 7867 - 7PK
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Gabelschiassel SW41
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" cable Length 1200

—— Freiraum von
- Magnefanschraubflache
bis Magnetrackseite min. 3mm

1. Magnel enfsprechend Befriebsanleitung
des Kompressorherstellers monfieren.

2. Rofor-Baugruppe mifftels Spannschraube
auf Kompressorwelle nach Monfage-
anteitung des Kupplungsherstellers
LINNIG Markdorf befestigen.

Kupplung nur far Kompressoren

mit Kdlfemiftel R 134 A verwenden,
Bei anderen Kaltemitteln fragen Sie
bitte unsere Technikabteilung.

1. Assemble the magnet according
fo the assembly instruction
of the compressor manufacturer.

2. Fix the rotor assembly with the
central clamping screw on the
compressor shaft according
fo the assembly insfruction
of the clufch manufacturer
LINNIG Markdorf.

This clufchis only for use with compressor

with refrigerant R 134 A.
In case of ufilization of ofher refrigerant
please ask our Fechnical department.

TN
L[,K D130701 4x90°

51
N Q) g g
™~ (ShI e 25
8 8 & =
< | / < ®© SE
e A — =
g | =
g - ~ %7 ®
I ‘Kéaeﬁ?‘ R
i o < X
[ %j\% l : -
L1 £ !
=N |
So o
S >
8 | 30 SW 19
4.5 50.5 e 55
. - 130
E-Magnefkupplung far Kaltemittel-Verdichteranfrieb
Montageanteitung: Assembly instruction: mit statischem Drehmoment von 240 Nm

bei Nennspannung 24V DC

dabei Stromaufnahme 2.5 A

Leistungsaufnahme 60W

Widerstand 9.6 Ohm

(elektrische Daten bei Spulentemperatur von 20°C)
zul., Befriebsspannung 271- 32 V DC
Magnetausfahrung 01.021.2 ohne Lischdiode

Electromagnetic clufch for refrigerant compressor drive

with static torque of 240 Nm

by rafed voltage 24 V DC

current consumption of 2.5 A

power consumption 60 W

resistance 9.6 Ohm

(electrical dafa by coil temperature of 20°0)
permissible operating voltage 21-32 V DC
coil version 01.021.2 withoutextinction diode

Verfahrensbedingte, optische

Opfical changes, condifional of
manufackuring, are subject fo
without nofice.

Produkt erfallf Richtlinien
EMV 89/336/EG und 95/54/EG
Richtlinie 73,23 /EG st nicht relevant

product conform to the directive
EMV 89/336/EG and 95/54/EG
directive 73/23/EGis not relevant

Anderungen behalten wir uns vor.

Gap befween rearside
of magnet and
mounting side min. 3mm

Open-ended spanner SW41

Ringschlussel SW41
Ring spanner SW41

Oberflache:
verzinkt und gelb chromatiert

Surface:
galvanized and yellow chromated

Weitere Angaben zur Beschaffenheit konnen der
Befriebsanteitung des Kupplungsherstellers
LINNIG Markdorf entnommen werden.

Other details to condition can be take from the
assembly instruction of the clufch manufacturer.
LINNIG Markdorf
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