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E-Magnefkupplung far Kdltemittel-Verdichterantrieb
Montageanteitung: Assembly instruction: mit sfatischem Drehmoment von 240 Nm

1. Magnet enfsprechend Betriebsanteitung
des Kompressorherstellers montieren.

2. Rotor-Baugruppe miffels Spannschraube
auf Kompressorwelle nach Monfage-
anteifung des Kupplungsherstellers
LINNIG Markdorf befestigen.

0 G nanufacturer EMV 89/336/EG und 95/54 /£G EMV 89/336/EG and 95/54/£6 LINNIG oo | jomae oo, [ Mol N2
L arkdorf. Richtlinie 73/23/EGist nicht relevant directive 73/23/EGis not relevant Markdonf — RefencchON3iwr | vorebatten | ONSOZIE yanyt ; ngfﬂgfﬁ%ﬁe&wm Werkstoffe
Oberflache: Surface: _ Dufun ::;SS-E '
Kupplung nur far Kompressoren This clutchis only for use with compressor | verzinkF und gelb chromatiert galvanized and yellow chromated EEPLD {"ﬁ?‘;} M E—Mﬂgﬂefkuppmhg mif Kabel
mif Kaltemittel R 134 A verwenden. with refrigerant R 134 A. ) ’ ' - Freig |7, 705 | 23ebe E-M-clufchwith cable
Bei anderen Kaltemitteln fragen Sie I case of ufilization of other refrigerant Wetfgre Angaben zur Beschaffenheit kinnen der Other defails fo condition can be take from fhe 29519 -
bitte unsere Technikabteilung. Lease ask our technical department. Befriebsanteitung des Kupplungsherstellers assembly instruction of the clufch manufacturer. - . ta
! ’ P LINNIG Markdorf enfnommen werden. LINNIG Markdorf  Gew. kg LA16.066Y | .
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1. Assemble the magnef according
fo the assembly instruction
of the compressor manufacturer.

2. Fix the rofor assembly with the
central clamping screw on fhe
compressor shaft according
fo the assembly instruction

bei Nennspannung 24V DC

dabei Stromaufnahme 2.5 A

Leistungsaufnahme 60W

Widerstand 9.6 Ohm

(elekfrische Dafen bei Sputentemperatur von 20°C)
zul. Befriebsspannung 271- 32 V DC
Magnetausfahrung 01.021.2 ohne Lischdiode

Electromagnetic clufch for refrigerant compressor drive
with static forque of 240 Nm

by rafed voltage 24 VDC

current consumption of 2.5 A

power consumption 60 W

resistance 9.6 Ohm

(electrical data by coil temperature of 20°0)

permissible operafing voltage 21-32 V DC

coil version 01.021.2 withoutextinction diode

Produkt erfallf Richtlinien

product conform fo fhe directive

von

1 GabelschlaBel SW41

Open-endef spanner SW41

Magnetanschraubfliche
bis Magnefrackseite min. 3mm

Gap berween rearside
of magnet and
mounting side min. 3mm

RingschlaBel SW41
Ring spanner SW41




