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Montagegnieitung:

1. Magnet enfsprechend Befriebsanteitung
des Kompresserhershellers monfieren,

2. Rotor-Beugruppe mittels Spannschraube
auf Kempressorwette nach Monfage-
anteitung des Kupplungsherstellers
LINNIG Markdorf befesfigen.

Kuppling nur far Kompressoren

it Katremittel R 134 A verwenden.
Bei anderen Kalfemitteln fragen Sie
itte unsere Technikabteilung,

Asse
1. Assemble Fhe magnet according

£

ro fhe assembly instruction
of the compressor manufacturer,

mbLy insiruction:

2. Fix the rofor assembly with fhe
cepfral clamping screw on the
compressor shaft aocording
fo the assembly insfrection
of the clutch manufacturer
LINNIG Markdarf.

This clutchis onby for uss with compressor
with refrigerant R 134 A,

in case of ufitization of ofher refrigerant
please ask our Fechnical department.

E-Magnefkupplung far Kalemitfel -Verdich erantrieb
mit sfafischem Drehmomant von 240 N

bel Nennspannung 24V DC

dabei Siromaufrahme 2.5 A

Leistungsaufnahme 60W

Widerstand 9.6 Ohm

(elekirische Daten bef Spulenfemperatur von 20°0)
zul. Betriebsspannung 21-32 vV OC
Magnetaustohrung 01.028.2 chne Lischdiode

Electromagnefic clutch for refrigerant compresser drive
with static forque of Z40 Nm

by rated voltage 24 V IC

current consumptionof 25 A

power consumption 60 W

resistance 9.6 Dhm

(electricat dafa by coil femperature of 20°C
permissibie operating volfage 21-32 VIC

coil version 01.028.7 withautextinction diode

Produkf erfullt Richitinien
EMV 85,336/E0 und 95/54/EG
Richftinie 73/23/EG st pichf relevant

praduct conform fo the directive
EMV 89/336/EG and 95754 /EG
directive 73/723/E01s not relevant

Verfahrenshedingre, optische
Anderungen behatfen wir uns vor.

Optical changes, cenditional of
manufacturing, are subject fo
without notice.
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