_ Gabelschlassel SW41
Open-ended spanner SW41
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- Profil SPB: Einzelriemen + Verbundriemen (Kraftband) DIN 7753
Profil SPB: single V-belt + powerband DIN 7753

_ Ringschlassel SWA1
Ring spanner SW41
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, Verfahrensbedingfe, opfische
E-Magnefkupplung far Kaltemiftel-Verdichterantrieb | Electromagnefic clufch for refrigerant compressor drive Anderungen beho%ren \Sir UNS VOr.
Montageanteifung: Assembly instruction: aberfragbares Drehmoment (nach VDI 2247) 450 Nm fransmissible moment 450 Nm (VDI 2247

bei Nennspannung 24V DC
dabei Stromaufnahme 2.5 A
Leistungsaufnahme 60W
Widerstand 9.6 Ohm

by rafed voltage 24 V DC
current consumption of 2.5 A
power consumpfion 60 W
resisfance 9.6 0hm

Opfical changes, condifional of
manufacturing, are subject fo
without nofice.

1. Magnef entsprechend Befriebsanteitung 1. Assemble the magnef according
des Kompressorherstellers monfieren. fo the assembly insfruction
of the compressor manufacturer.

2. Rotor-Baugruppe miffels Spannschraube
auf Kompressorwelle nach Monfage-
anteitung des Kupplungsherstellers

2. Fix the rofor assembly with the
central clamping screw on the

(elekfrische Dalen bei Spulenfemperafur von 20°0)
zul. Befriebsspannung 21 - 32 V DC
Magnefausfahrung 01.021.2 ohne Loschdiode

(electrical data by coil temperarure of 20°0)
permissible operafing volfage 21-32 VDC
coil version 01.021.2 withoufexfinction diode

LINNIG Markdorf befestigen. compressor shaft according
fo the assembly insfruction
of the clutch manufacturer

LINNIG Markdorf.

Produkt erfallf Richttinien
EMV 89,336/EG und 95/54 /EG

m fo fhe directiv
DFOdUCf conform o the drech ve L ] N N i G Fuer diese Zeichnung Technische Muge ohne V,MGESJ,GP, : ,1,:1 S ,,,L f“plN,A2
Richtlinie 73/23/EG st nichf relevant

EMV 89/336/EG and 95/54/EG behatten wir uns alle Anderungen Toleranzangabe

: : . oo A pid nach DIN IS0 2768 . Staht, Kupfer,
directive 73/23/EGis nof relevant Markdonf — RechienehDN3bvor | vorbenalien (500 Werksts o inde Menge versch. Werkstoffe

Oberflache: galvanisch Zink Surface: galvanized e e BearD. Shm Kpgﬁgﬁﬁ““ E-Magnetkupplung mit Kabel
Kupplung nur far Kompressoren This clufchis only for use with compressor | fransparent passivierf and fransparenf passivated i T e e Ll e Mclutch wifh cabt
mit Kalfenittel R 134 A verwenden, with refrigerant R 134 A. , , . - e e
Bei anderen Kaltemitteln fragen Sie Ih case of utilization of other refrigerant Weitere Angaben zur Beschaffenheif ktnnen der Ofher defails to condifion can be fake from fhe - | 2 T
bitte unsere Technikabteiluna, Lease ask our technical department. Betriebsanteifung des Kupplungsherstellers assembly instruction of the clufch manufacturer. i Gew: 1297 k ‘
. g ' LINNIG Markdorf enfnommen werden. LINNIG Markdorf i ew 1%%?_»%@,917@‘ !_{\176928\{ - B Y
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