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Profil SPB: Einzelriemen + Verbundriemen (Kraftband) DIN 7753

Profil SPB: single V - belf + powerband DIN 7753

" 26

Ansicht X

(with the radius)
(mit Radius)

o
\0“0

., GabelschlaBel SW41

———— Freiraum von
Magnetanschraubfliche
bis Magnetrackseite min. 3mm

LK @130 01 4x90°

Consider the confrol mark 21 19701
Kontrollrif beachten =
163
SPB
i
=
AN
QQ\T = T g =
S ~ g o E E
S I 5 2 e
< S =E
s = &
© _\\? S
X
N -
™~
S
<
oS o
< >
~F
= - 30 SW19
4.5 50.5 55 -
130 -
E-Magnetkupplung far Kaltemiftel-Verdichterantrieb
Mont ageanteifung: Assembly insfruction: mif statischem Drehmoment von 240 Nm

1. Magnet enfsprechend Befriebsanteitung
des Kompressorherstellers monfieren.

2. Rotor-Baugruppe mitftels Spannschraube
auf Kompressorwelle nach Monfage-
anleitung des Kupplungsherstellers
LINNIG Markdorf befestigen.

1. Assemble the magnet according
fo the assembly insfruction
of the compressor manufacturer.

2. Fix the rofor assembly with fhe
cenfral clamping screw on the
compressor shaft according
fo the assembly instruction

bei Nennspannung 24V DC

dabei Stromaufnahme 2.5 A

Leistungsaufnahme 60W

Widerstand 9.6 Ohm

(elektrische Daten bei Spulentemperatur von 20°0)
zul. Befriebsspannung 21~ 32 V DC
Magnetausfahrung 01.021.2 ohne Lschdiode

Electromagnefic clutch for refrigerant compressor drive
with stafic forque of 240 Nm

by rafed voltage 24 VDL

current consumption of 25 A

power consumpfion 60 W

resistance 9.6 Ohm

(electrical data by coil temperature of 20°0)
permissible operafing voltage 21-32 V DC

coil version 01.021.2 withoutexfinction diode

Produkt erfallt Richtlinien

product conform fo the directive

Open-endef spanner SW41

|
RingschlaBel SW41
Ring spanner SW41

Gap befween rearside
of magnef and
mounting side min. 3mm

of fhe clutch manufacturer EMV 89/336/EG und 95/54 /EG EMV 89/336/EG and 95/54/EG LINNIG fedeserscnag | temsoe rowane | Mastad * | DNA2
LINNIG Markdorf. Richtlinie 73/23/EG ist nicht relevant directive 73/23/EG s not relevant etentth N | vorbehatin | MOONSOZ768) ey Stahl Kupfer, ,
Markdorf 9rob ' geringe Menge versch. Werksfoffe
Oberflache: Surface: Datun_|__ Name . .
. . A Beard, 040805 Kremer _
Kupplung nur far Kompressoren This clutchis only for use with compressor |  Verzinkf und gelb chromatiert galvanized and yellow chromafed Geor. (7. 8.5 %7 -Tagnerkupplung mif Kabel
mif Kalremittel R 134 A verwenden. with refrigeranf R 134 A, _ , ‘ ~ Freig W07 8.8 E-M-clufch with cable
Bei anderen Kaltemitteln fragen Sie In case of utilization of other refrigerant \{gde;fgrbe A”EJQ?E’“ Zé” BESCT‘FHE“'?M rﬁ[rznen der Oher gfm“im Cﬁ”d‘“f‘]?h(“”[b? thuke fr?m ;he B 2L T
; Technikabteilund. Lease ask our Fechnical department. efriebsanleitung des Kupplungsherstellers assembly instruction of the clurch manufacturer. :
bifte unsere Technikabtellung P ' LINNIG Markdorf entnommen werden. LINNIG Markdorf bev. 9 LA16.021Y B
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