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. ) Verfahrensbedingte, optische
E-Magnetkupplung far Kaltemittel-Verdichteranfried Electromagnetic clutch for refrigerant compressor drive Andeﬁu?\gzi tfeha%rgnovi?irlsuns VOP.
Montageanteitung: Assembly instruction: mit statischem Drehmoment von 240 Nm with static forque of 240 Nm
, ) . bei Nennspannung 24V DC by rafed voltage 24 VDC ; i
1. Magnef entsprechend Befriebsanleifung 7. Assemble the magnet according dabei SHroimaufnahme 2.5 A current consumption of 2.5 A ?n%m?éCCPSF?[Segaggngdu‘g'jﬂ%%f
des Kompressorherstellers montfieren. fo the assembly instruction Leistungsaufnahme 60W power consumpfion 60 W without noh’ceg(
, of fhe compressor manufacfurer. Widersfand 9.6 Ohm resistance 9.6 Ohm '
2. Rotor-Baugruppe mittels Spannschraube , , (elektrische Daten bef Spulentemperatur von 20°C) (electrical data by coil temperature of 20°0)
auf Kompressorwelle nach Monfage- 2. Fix the rofor assembly wifh fhe 2ul. Befriebsspannung 21- 32 V DC permissible operating voltage 21-32 V DC
anleitung des Kupplungshersfellers central clamping screw on fhe Magnetausfahrung 01.021.2 ohne Lischdiode coil version 01.021.2 withoufexfinction diode
LINNIG Markdorf befestigen. compressor shaff according
fo the assembly insfruction Produkt erfallt Richtlinien product conform to the directive VAR = | —
Eerwé rcqlut;{ljw mfanurqcfurer EMV 89/336/EG und 95/54/EG EMV 89/336/EG and 95/54/EG LINNIG  Foegesezeamag st |0, afsta I
. o . . . . . ehatlen wir uns aile nderungen nad S Hi r
arkdort. Richtlinie 73/23/EGist nichf relevant directive 73/23/EGis nof relevant Markdonf  FechferaDNSiver | - varetalfen WOONBOZI%8) kst : giﬁgngf%é ot Werketofe
Oberflache: Surface: | —on e - -
Kupplung nur far Kompressoren This clutchis only for use with compressor | verzinktund gelb chromafierf galvanized and yellow chromated Gepr. |78 % 8 L9 E ;1G%ﬂreThkuailung mif abel
mit KaLremittel R 134 A verwenden, vith refrigerant R 134 A. ) ) , - Frig [76.4.00 20" ~M-clufch with cable
Rei anderen Kalfemitteln fragen Sie In case of utilization of ofher refrigerant Weitere Angaben zur Reschaffenheif ktnnen der Other defails fo condifion can be take from the s
biffe unsere Technikabteilung. please ask our fechnical department. Befriebsanteitung des Kupplungsherstellers assembly instruction of the clufch manufacturer. | Gow.: kg | A16.0101Y
LINNIG Markdorf enfnommen werden. LINNIG Markdorf B ’ B
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| Gabelschlassel SW41

Open-ended spanner SW41




